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GEMI MODELLERINDE BULUNANt (FILIKA) SANDALLARININ A GACTAN
MODELLERININ YAPILMASI

1— Once kayak veya ihlamur sandalin ebadindan daha biyiik bir kitik alir bu kigin
batin yuzlerini dizgin biekilde duzeltiriz yine thlamur veya kavaktan ayrikiitik daha
hazirlanz. Bu kuttik sandalimizin i¢ kismigablon vazifesi gére@nden ebadini
sandalimizdan bir iki santim daha buyuk alirizsgadalimizin plandan algkklini
markalariz §ekil A)

2— Birinci parcay! altlik olarak kullanir ikinci pgada sandali markalagimiz kismi keserek
sandalimizin kabgeklini meydana getiririz.gekil B)

3— Sandalimizin bu kalaklini elimizdeki plana gorgekillendiririz ve guzel bigekilde
temizleriz. Sandalimizin i¢ kismi olan bu parcaimarine sandalin posta yerlerini diizgin bir
sekilde markalanz.§ekil c) Bu parcanin tzerine sandalin kgtpei kismini da markalariz.

4— Bu markalari bitmi parcayi ya vida ile veya tutkalla,. birinci olar&hkniz birsekilde
hazirladgimiz katigun tzerin yaptirinz artik iki parca sandalimizekil verecek bir duruma
gelmistir.

5— Yapsma ki bittikten sonra postalarimizin alt katik Gzerirggden yerleri 1,5 milimetre
matkapla deleriz.s€kil c) Deliklerin derinlgi 5 milimetre olsa kafidir.

6— 1x1 milimetre cita aliriz ve bu citalari isitafgekil D) de goruldgi gibi ve uclar alt
tabloda acilan deliklere sokargéblon sandalin Gizerine yatiririz. Butiin postaltekitek
yatirma glemi bittikten sonra teknemizin gkaplamasina gecerizS€kil E)

7— Kaplama i¢in 1 milimetre kalirginda 2 veya 3 milimetre gediiginde kaplama hazirlariz
hazirladgimiz bu kaplamalarigablon tzerine gelen postalarin Gzerine altgabiona
akmayacalgekilde tutkal streriz ve kaplamalari tek tek eveglblon lizerine
markaladgimiz kiipate cizgisinden itibaren kaplariiki tic saat kurumasini. bekleriz.

8— Kaplama ve Kurumaiibittikten sonra Ix3 milimetreden kegiiniz omurgayi §ekil E)

de goruldigu gibi yapstiririz.

Sandalimizin ki¢ aynasini da 1 milimetre kagimda kaplamadan hazirlar, onu da teknemizin
kaplamalarina yagtiririz.

9— BuUtun buglemler bittikten sonraablon Uzerine evvel markalgsmiz cizgiden itibaren
maket bical ile tek tek keserek sandalimgablondan ayiririz. Sandalimizin teknesi ortaya
ctkmistir.

10— (sekil P) de gorulda gibi kurek iskarmozlarini morgdgbilmek icin kiipgeleri
omurganin postalara iyi yagmasini sglamak icin i¢c omurgayi,. ayak alti tahtalarini Imm
kaplamadan hazirlar teknemizin igine ydpiriz.

11—I¢ omurga ve ayak alti tahtalarinin yamiimasi bittikten sonras€kil F) de gordgiiniiz
gibi oturak, dimen ve dimen yekesini de 1mm kaplaaya kartondan hazirlar teknemize
montaj ederiz.

12— Sandalimizda kag kurek 1skarmozu varsa o kadal&tirek yapariz.
12— Kurek yapimi icin bakiniz kirek yapimina

13— Kuguk sandal yapiminda ceviz kaplama ile kakidianabilirsiniz. Ceviz kaplama gier
agac kaplamalarina gére daha wlenir sekillendirilebilir. Kopmaz.



DUMEN = Gemilere yon vermeye yarayan diizene DineirdCok eskiden deniz
tasitlarinda dimen yerine ktrek kullanilir tekneye taafta bulunan bu ktrekle yon
verilirdi..Daha sonralari bilhassa buyUkitearda,dimen olarak yan kurekler kullaniimaya
baslandi. Bunlar geniagizh kireklerdi. Teknenin arkaya yakin yerinde ikinynda bulunurdu.
Bazi eski gemilerde bunlardang&r takim vardi. Bir kisim eski gemilerin ikipala sivri
oldugundan rahatca hem ileri hem geri gidebilir, dimé&nethi 0 zaman hem 6nde hem de
arkada olurdu. Bu yan dumeekli 14 tGinct y.yilldan sonra arka dunmgkline girmitir. Ve
gemilerin vaz gecilmez bir parcasi olgtur.

MUHTELIF GEMILERE AIT DUMEN SEKILLERI
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Muhtelif modern diimenler

Yelkenli gemi aga¢ dlimeni

I9 ye.y1l madeni dumen

Ticaret gemisi balansli madeni diimen
Savas gemisi. balansli madeni dimen
Bot —Filika -Kayik dimeni .- - - --
Yat diimeni

Motorlu bot dlimenl

Tip I
& v?,H \x”_‘} a) I- Dimen dolabx
ll i =i AT Dem Dijmen yekesi
; / 4, 3— Tambur

VE 4— Yeke zinciri
N LT N 5- Gatal ayak
% , - 6— Diimen yekesi

Dimen dolaba

Yataklar

Catal ayak

Dolap ayagi

Sonsuz vida

Sonsuz viddli yeke yliregi
Yeke kolu

a— Zincirli ve halatli dimen dolaplara
b— Halatla diimen dolabi
c— Mekanik diimen dolabi




Bir Dimen dolabinin parcalari ve montaji
1— Dumen dolabi ispiti
2— Dolap gobgi
3— Dolap parmaklari ve kollari
4— Dolap tamburu
5— Kasnak plakasi Pirin¢ veya celikten
6— Kasnak i¢ plakasi
7— Ispitlerin yerlgtiriimesi
8— Dolap talyici sasi( Tambur yatgr)
9— Dumen hareket halatlari
10— Tambur mili
11— Kasnak plakasi ek yerleri




Burada diimen dolabi kasnak parmaklari el tutamatgdoeraber komple tornada
cekilmis ispitler (C) de gortldgl gibi parmaklarin gecegeyerler birakilarak montaj edilmi
ve sonradan bu Bluklardan parmaklar (3) de gorulgiii gibi montaj edilmgtir.Dolap i¢ ve
dis plakalari (C) de goruldiil gibi ispitleresasirtma montaj edilngtir.DUmen dolabi i¢ ve di
plakalar(5) (6) hari¢c tamamgactan yapilnytir.

VINC LER

Vingler gemilerin vazgecilmez araclarindan biriskiden kalyonlarda demiri (capayi)denize
birakmak ve cekmek insan gicu ile gah dik irgatlarla yapilirdi. 1950 yillarina kadar
Karadeniz ve Akdeniz deki tersanelerde de gemikay(k ve takalar) dik irgatlarla
cekerlerdi.Bugun artik elektrikli veya benzinleigah vinclerle yapilmaktadir.

Vingler iki kisina ayrilirsa da genel kontruksiyleakimindan birbirlerinin bezeridir.
1— Demir (capa) vinci
2— YUk vinci (halat i¢in)

la)—Demir (capa) vincinde halat tamburu yerine aaihcir icin zincir d§lisi vardir.Demir
zinciri bu zincir dglisi ile birakilir ve gekilir.Halat igcin ayrica van her iki yaninda
fenerlikler vardir.Bu fenerlikler bazi vinclerdea &det bazi vinclerde doért adettir.

2a)—Yuk vingleri halat sardiklarindan ve yuk kaidiindirme gorevi yaptiklari gibi gemileri
rihntima yansgtirmada ve romorkérlerde de gemileri cekmede kuldiag icin bu vinclerde
celik halat sarmasi i¢in zincirgii yerine halat sarma tamburu vardir.Bu tamburiacn
yapacg! goreve gore bir veya iki adet olabilir.Bu fenkldir iki veya dort adet olabilir.

Cok desisik tip ving varsa da burada yalniz gemilerde kulkmve halen kullaniimakta olan
vincglerden ornekler verilecektir.

Bircok gemi planlarinda vinclerin aslir bir sekilde detaylar verilmemektedir.Ve hatta
yalniz bir ka¢ cizgi ile burada ving vardir deklinde ikaz cizgileri vardir.

Buhar vincleri ortaya ¢ikincaya kadar gemilerdeoilkrak yatay irgatlar sonralari. basit dik
irgatlar kullanildi.




KALYON VE CEKTIRMELERDE KULLANILAN IRGAT VE VINCLER

IRGAT VE VINGIER

: 6~ Paragal
I- Gliverte 7- Mandal babasi
2~ Gliverte kemeresi 8- Mafsal .
. Ig: %ggigitpiﬁzdallarl
4 Baba braketleri S e

5- Mafsal kirisi

I2~ Manevela
I3~ Gevirme mandali
- I4- Qark _
I5- Gark gobegi
I6- Irgat bedeni
I7- Halat tamburatalari
I8- Irgat kollari
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1 10— & 2 _ I- Tambur yatag
" ’ STIMLT VING 2- Gapli zincir disli
: %~ Kablo tutucu

1— T i J . 4- Zincir logasi
: . 5- Emniyet ¢arka
2L N 6~ Ving mil yatagi

7— Halat tamburatalari
Stim sandigal (kasasi)

9- Stim silindiri

9 8 29 I0- Grank mili

II- Hareket kasnagi

I2- Stim agip kapama kasnagl
I%- El fireni

T4— Mafsal
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Dik 1rgat imalata

I-Taban pilakasi

2-Ana mil _
%-Kovan bakviyesi
4-Ara takviye pargalari
5-Alt disk

6-Cevirme diski

7-Ust disk
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Gemileri yiklemek ve b@ltmak igin kullanilan ving bumbalari donanimlari
Mantilyalar bumbanin cundasina tesbit edslmliup bumbayi. gme ve dikme gorevi yapar.
Apliler ise bumbay! iki alabanda yoninde ¢cevirmeegdyapar.

a)— Agir yuk bomu

b)— Hafif yik bomu

1— YUk vinci

2— Bom kumanda vinci

3— Mandikapanlar

4— Bom

5— Yuk makaralari

6— Yuk direk tGsti makarasi(palanga)

7—Bom direk st mandikapani

8— Bom kumanda makaralari (Palanga)

9— Bumba aplisi

10— Bumba aplisi

11— Ana direk

Burada tek bumba verilgse de genellikle bumbalar her direkte cift olarakdvr.
Bumbanin biri iskele yukind alir veya verirderi ise sancak taraf yukinu alir veya verir.
Her gecgen giin gemilerde bumbalarin yerine direkiig&conulan normal vincler almaktadir.




Capa (demir)

Ik zamanlarda insanlar nehirlerde, géllerdesueamaci ile yararlanmak icin basigita
araclar yaptiklarindan bu araclarin gél ve neherinde bir mevkide durmasinigamak
icin bir halatin ucuna [iadiklarn &irliklar suya atip bu halati aracagtemislardi. Boylece

teknenin bir yerde durmasinigsamislardir.

Gemiciligin gelismesi ile kullanilan malzemelerin moderr@esi sonucu yukarida agiklanan

amag icin bugin gemilerde kullanilangdgk tir Capa (demir)ortaya cikgtir.

Demirler (¢apalar)

Birinci sira-Antik demirler

a)-31% sularda kullanilan demir

b)-Kaba tag demirler

¢)-Agac kafes ic¢ine yerlegtipilmig
tag demir

d)-Yontma tas demir

Ikinei sara

a)-Dengeli demir
b)-Giposuz demir

==

a b c

Ikinci sira

a)-Dengeli demir
b)~Ciposuz goz de miri
¢)-Giposuz goz demiri
d)-Caposuz agili demir
e)-Ansolda demiri
T)-F2M?A%deniri

Uclincii sira

a)-Tek kollu demir o
b)-Bot demiri (filika'@emlrl). .
c)-Kadirga demiri (Filika demiri)



Mubhtelif tip demirler ( capalar)
a-b-c-d-e-f-g-h &ac cipolu demirler
I-j-k-m demir ¢ipolu demirler
n-o-p-r sava gemileri capalari ( demirleri)
Hucumbot ve bot demirleri ( capalar)




I8 y.yi1lda kxullanilan aZa¢ ¢ipolu demir
I-Beden: 2-fBemir kolu: 3-Tarnak: 4-Tirnak yalmani: 5-Tairnak palasi
6-Demir memesi: 7-Cipa yastiZi: 8-Beden boynu: 9-Anele delifi:
IO-Anele: II-Cipo gemberi: IZ2-Aga¢ ¢ipo.
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AZa¢ ¢ipolu demir I83%0 da kullanilan I820 de kullanilan
¢ipolu demir Hawkins demiri

Q)

a

I850 de kullanilan
trotman demiri

Kadirsa demiri I840 da kullanilan
admiralti demiri




Modeli kaplama ve boyamak
Teknenin hazirlanan iskeletinin kaplamasina gegkir sekilde kaplama sistemi vardir.
1 — Vernikli icin kaplama
2 — Boyali icin kaplama

a)— Teknemizi vernikle boyayageniz takdirde teknemizgag rengi kalacaktir.O zaman
kaplamamiz tzerinde en kicuk bir bozyklo veya kaplamadan gacak bir hatanin
gorulecegi anlamina gelir. Modelcinin vernikli kaplamada lanac& aga¢ malzemeye ¢ok
dikkat etmesi lazimdir.

1— Agacin rengine
2— Agacin lUzerindeki desenine
3— Kaplamanin neresinde hangi renkteta@ kullanacgini distinmesi gerekir.

Ondan sonra 1,5 — 2 mm. kalgahda 5- 6-10 mm. gegliginde Ihlamur,ceviz,girgen(veya
kayin),cirasiz cam,koknar,geemaursimsir ve diger ggaclardan ¢ok diizgin ve temiz bir
sekilde hazirlanir.

Bilhassa (armuz kaplama) yan yana getigildile aralarinda en kuguk bir ghok kalmayacak
sekilde diizgun olmalidir. Kaplamaya giverte kenaimadagiya sintineye dgru
kaplanmalidir. Bu kaplamayi yaparken agik renklkggu renkli &aclarin yerlgtiriimesine
de dikkat edilmelidir. Teknenin tirizleri koyu, trialt ve st kaplamalar biraz acik renkli
olursa tekne daha guzel bir gérunti verir. Veyausutam tersi de olabilir. Tirizler agik
renkte kaplamalar koyu renkte olabilir.

Kaplama citalarinin teknenin tam boyunda olmaselgeez.(olursa iyi olur) Kisa boylu ¢ita
kaplamasinda kaplama eklerinin (Armuzlarinin pogtrine gelmesi lazimdir.Ve ekten
sonrada gelecek kaplama c¢itasinda ayni renk vendesd@masi lazimdir. Modelcinin bu kisa
kaplama citalarini kaplarken en mihim noktalardaddnek yerlerinin ayni posta tGizerine
gelmemesine ve @esik postalar Uzerine gelmesine dikkat etmesi lazrmde ayni zamanda
kaplama citalarini birbirine iyice slirmaliyiz ki kaplama ¢itasi birbirine yapgi zaman
aralarinda tutkal gorinmesin. Ancak iki ¢itaninrirme bulunan ga¢ deseni varsa onlarin
birbirini bicak gibi kesen bir ¢izgi goérinstin.

Vernikli boyanacak kaplama c¢italarinin araliklarivea ne kadar dolguza¢ macunu suriilse
de bu dolgu ga¢ macunlari her yerde bulunmaz. Ve kaplamadarkidia kaplama citalarinin
ayni renginde olmasi lazimdirgér gga¢ dolgu macunu bulamazsaniz o zamgag aolgu
macununu siz kendiniz yapacaksiniz. Nasil mi? Kapta kullandiiniz citalardan birini alir
onu oynamamasi icin masaya mengene ile sikigatsaniz. Ustiine bir kag damla ince bezir
yagl damlatirsiniz. 10- 15-20 mm gelnginde diz iskarpelayi ince bezirgraloktigiiniiz

yere 90 derece dik tutarak kazima yaparsiniz. demkada bezir yanin gza¢ rengine
dondiguni goreceksiniz. Her kazimda bir mikt@aa tozlgarak bezire kegacaktir.Bu gi
istediginiz miktarda macun elde edinceye kadar devam edesknki harg ‘yapiyormyugibide
iskarpelayi kirek gibi kullaniniistedginiz miktarda elde etginiz macundan o anda
kullanac&iniz kadarina bir miktar vernik katiriniz ve kaplama citalari arasina diiz
iskarpelayi 1spatula gibi kullanarak yaphiz macunu striniz.

ISPATOLA




Macun icinde bezir miktar fazla oldundan macun biraz ge¢ kuruyacaktir. (1spatula
gibi kullandginiz iskarpelaningini temizlemgi ihmal etmeiniz.) Bir iki gin bekledikten
sonra macun kurumgwolacaktir. Cok ince (0) zimpara ile temiz {@kilde zimparalayiniz.
Ondan sonra vernik surebilirsiniz.

Verniklenecek kicuk parcgalar ise yine ¢ok incezZio)para ile temiz bigekilde
zimparalandiktan sonra yaprilacak kisimlarin gindaki kisimlar tek tek verniklenir.Ve
lyice kuruduktan sonra teknedeki yerlerine yapiir.

Boyama icin kaplama 2.a)dskeleti tamamlannaiyani postalari omurgaya diizgiin bir
sekilde monte ediligimodelimizin kaplamasina gecgeriz. 2 - 2,5 mm. kaiinda 5- 6-7-8-10
mm gengli ginde thlamurdan hazirlangngitalarla modelimiz uygun gegikteki cita ile
kaplamaya bgariz. Kaplama iksekilde olur.

a)—Omurga dibinden Bkyarak Giverte veya kigenin hemen altina kadar kaplamak.

b)—Guverte veya kugenin hemen altindan fdayarak omurganin dibine kadar kaplamak.
Model boyanaca icin bu iki siktan birini modelcinin se¢cmesi lazimdir. Modelaini
tercihidir.

Kaplama armuzlarinin ( her ne kadar macunlanaad&shirbirine iyi yangmasi lazimdir.
Yanasmas! modelcinin lehinediiki ¢ita arasinda tutkal ¢ok ince bir iz olarak giiiti
Zimparalamada zorluk vermez.(Cunku plastik tutksalio Balitan olsun kuruduktan sonra
bile elastikiyetini kaybetmezler. Lastik gibidir)&aplama esnasindast tutkallar hafif
nemli bir bezle aliniz. Kaplamasi bitgrieknenin macunlanmasina gecilir.

Kaplamadan yagtirmadan dolayl meydana gelen hatalari ve ayni mdmgeknenin diiz bir
zemin olgturmasini sglamak icin macunlanir.

Macunun tekneyi iyi tutmasi igin firga ile tinerr@lur. Tiner kuruduktan sonra macunun
surtulmesine gecilir.Kullanageniz macunun seltllozik olmasi sizin menfaatinize@iink
seltlozik macun tzerine her cins boyayi rahatcalslir veya puskirtebilirsiniz. Sentetik
macun ise yalniz sentetik boyayi kabul eder. Seikilboya sentetik macunu kabartir.
Paturlestirir.

Macunu ince bir tabaka halinde metal veya lastikdpatula ile ¢cekeriz. Bazi bombeli yerlere
macunun lastik ispatula ile ¢cekilmesinde yarar vatdastik 1spatula metal 1spatulaya gore
daha iyi bukullUpekil alabilecginden macunun daha diizgin ¢ekilmesine yardimcaktac
Macunun kuruma suresi ¢ekilen macunun katinh gore d@isir.Biz kuruma middetini iki
gun kabul edelimiki giin sonra macunun zimparalangamine geceriz. Tesviyalemi (0)

ince su zimparasi ile ve suyla yapilir.

S —— 4




Kullanac&iniz zimparayi gzi gens bir siu kabina batirarak 1slanmasini ve zimparada
kalan su ile selllozik macunun zimparalanmasi gefeiparada biriken macun tozlarini
yok etmek ve zimparaniglérligini sgglayabilmek icin zimpara sik sik suya batirilarak
temizlenmelidir. Tekne Uzerinde biriken zimpara &wzbuyla birlgince camur gibi bir tabaka
olusturur.Bu tabaka kuru bir bez parcasi ile zaman rasilanmelidir.

Boyanacak kisim su zimparasi ve su iledkilde tesviye edildikten sonra ¢ok diizgun
pirtzstz bir zemin elde etgrolacaiz.

Bu ylzeyi daha temiz bir hale getirip boya atrgan@asina hazirlamamiz icin benzine
batiriims bir pamuk parcasiyla iyice silmeliyiz.

Bu islem bittikten sonra boya atmaaenasina gelmiolacaiz.
Boyanmayacak veya dea renkle boyanacak kisimlar boya bandi veya sgitgdbantlanir.

Ik atilacak boya beyaz boyadir. (yani teknenin keyaya ile boyanacak kisimlari 6nce
boyanir).Sonra @er renkler boyanir.

Modeli boyamak her hangi bjeyi boyamak gibi d&ldir.Modeli boyamanin ayri bir 6zefi
vardir.Model boyasi rast gele yapilmaz.

iki cins boya.vardir: 1— Selliilozik
2 — Sentetik

la) —Selllozik boya tinerli boya olup otomobillgg beyaz gya y1 boyamaksin
kullanilir.Ve ¢ok ¢cabuk kuruyan bir boyadir.Parlgkpek fazla dgildir.(Otomobil
Uzerindeki ayna gibi parlaklik sizi aldatmasin. @tbiller boyandiktan sonra parlatma
muamelesinden gecerler) .Onun icin modelde en iol@ghdir.

Ancak icinde tiner oldgu icin cok cabuk kurudtundan firca ile strilmesi zordur.Ne kadar
inceltilirse inceltilsin (yalniz tiner ile inceltilBaska inceltme katkisi kabul etmez.Kutu
Ustiindeki. talimati okuyunuz) .Fircayl sirmeygldyanca bir taraftan kurumaya dar. Ve
cok dikkat edilmezse firgay! bile tutmayaslaa.\VVe putir yapar.

En iyi boyama sistemi puskirtme sistemidir.Piskérsistemi icinde 6zel cam kavanozu ile
kavanoza takili puskurtme memesi vardir Ve kompobsdaldgl yuksek tazyikli hava ile
puskirttlerek boyanabilir.Veya iyi kaliteli el tieri vardir onlarla da yapilabilir.

Piyasadan temin edegasiz filitin ¢ift borulu olmasina dikkat etmeliyizergi herhangi bir
filittede boyay! puskurtebiliriz.Ama cift borulu ibfilit kullandigimiz taktirde boyanin kalitesi
daha farkli olacaktir.

Boya puskurtme tekneye veya modil parcasina 3Quzaktan dik olmahdir.Puskurtilen
boya zerrecikleri tekne veya parca Uzerine bir dugibi gitmelidir.Eser iri tanecikler
halinde giderse boya akinti yapar.Putgirldalga dalga olur.

Ayrica piyasada sprey boyalar vardgeE istedginiz renkleri buldgunuz taktirde boyalarla
da boyaya bilirsiniz.Sprey boyalarda tinerli boyadnlar zaten inceltilngioldugundan
dogrudan puskirtme memesineslpmrmainizla basarak 30 cm. mesafeden puskurterek
boyayabilirsiniz.

CAM KAYANOZ
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2a)— Sentetik boya ile boyamakta ise fircaya iydggnden firca ile boyamak amator
modelci icin daha iyidir. Clunkl seltlozik boya giiri bir kilfeti yoktur. (Ancak modelci
yinede kulfete girmek istiyorsa puskurtme sisteapabilir.Boyayi kutunun tzerindeki
tarifeye gore incelterek.)

Modelcinin firga ile boyamada dikkat edgcaokta dnce firgcadir.Firgca yuryak ve yassi
olmalidir.Boya ise modelde gaudan Yani kutudaki kivamda kullaniimézceltiimesi
lazimdirinceltmek iginde kutunun tizerindeki tarifeye gérpiyraalidir.

Fircanin ucu boyaya 4 mm. batirihp cikarildiksamra Gzerindekisari boya kutunun
kenarina hafifce surtlerek alinir.Béylece boyamgaflan damlamasi da engellegmiunur.

Boyanin model Uzerinde ayni miktarda yayllmagiaancaya kadar firca bir kacg defa ileri
geri hareketi devam eder.Yayilma iyi olunca fir§aisiide hafiflgir.Yani firca zemine
boyanin yayllma baskisi ile giebaskidan dolayi olan fir¢ca izlerini silmek igoaski
hafiflesir.Bu islem bitln tekneyi boyayincaya kadar ayni tarzdadegder.

Boyayi inceltmeden dolayl zemini birinci kat bol@kapatamayaganiz tabiidir.Birinci kat

taktirde Ug¢uincu kat boya muhakkak kapatacaktir.

Sentetik boyalar parlak veya ¢ok parlak @dndan boya iyice kuruduktan sonra temiz bir
bezle gaz veya neftle silersenigraparlaklgl nispeten gitmi olur.

Modelde kullanacg&niz boya markasi da ¢cok muhimdir.Piyasada ¢gk ge markada y&i
boya var. Bu boyalarin bir kismi bilin¢gsiz ve yalpara kazanmak icin yapifgndan icine
bir cok katki maddesi kagtirilip satilmaktadir. Orngn bazi boyalarin icine fazla miktarda
recine kanulmaktadir.Bir mtiddet sonra boyanin gakana sebep olur.Bazi boyalarin i¢ine
de ¢cok miktarda vernik koyarlar.O zamanda boya ayheparlak olur.Bazi boyalarda da
bezir ya fazla olur.O zamanda boya ¢ok gec kurur.Ve boyageltme imkani da olmaz.
Cunku zaten bezirle inceltilgtir.Onun igin alacginiz boya taninngimarka boya olmalidir.
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PERVANE: Pervaneler ilk zamanlar pik (font) tan Irediliyordu. Pikin yumgak ve
kirilgan olmasi ,cabuk midye ve yosun tutmasi sgteBuya daha dayanikli ve kirilgan
olmayan Bronzdan yapilmayagbendi. Sizde modelinizde pervaneleri yapalgildiz taktirde
Bronzdan yapabilirsiniz.Ama zahmete katlanmanimfaursundan da yapabilirsiniz.
Agactan da yapabilirsiniz. Hatta kalin 0.90- 0.80 i€&aplamasindan da yapabilirsiniz.
Ceviz kaplamasi fazla kirilgan glilir. Biraz daha elastikidir. Kgun ve &actan yapginiz
pervaneleri Tam bittikten sonra bronz veya sarnligdd boyayabilirsiniz.

Pervane kanadi
egme iglemi



FENER :ilk anlamda denizlerde gemilere giivenceli seyir pipeeleri icin kara burunlarina
konulan buyuk fenerler gelirse de burada gemilebdeassa kalyon,kadirgalarda ve modern
gemilerde kullanilan fenerlerden yekillerinden ve yapi$larini gésteregaz.

Gemilerde kullanilan fenerler renk bakimindagigi& anlamlar tair. Ornesin gece birbirine

karsi gelen gemiler birbirlerinin ne tarafinda ofglunu iskele ve sancak fenerlerinden anlarlar.
Iskele feneri kirmizi sancak feneriydir.

a—Demir (capa) fenerleri

b —iskele sancak feneri

¢ —Motor iskele sancak feneri
d —Motor feneri

e —Sava gemisi gildagl

f —Motorbot ve limarsehir hatlar1 yolcu gemisi
projektoru

Iskele sancak fener yapilisi ’
T —2-. 3— 4-5-6— |

a)— Kadirga feneri b)—15 y.yil kalyon feneri c)—jL&1l kalyon feneri
d)—17 y.yil kalyon feneri e)— 18 y.yil, kalyon fem@—kalyon direk feneri.



CAN : Gemilerin vazgecilmez araclarindan biridima kalyonlarda yemek ve ndbet
saatlerini belirttgi gibi sisli zamanlarda gemilerin cagmalarini dnlemek iginde
kullanilirdi.Modern gemilerde ¢anlar hala kullaralktadir.Kalyonlarin en gerli
araclarindan biri olmasi dolayisiyla devletler gafelerine dger vermgler oymali nakgh

e e coShn§emtert san
a) Royal Louis a) Victory 1765
1758 b) 70 toplu bir gemi 1740
b) 1700 yillarinda C) bir gemide
c) Mars 1805 d) Centurion 1745
d) Hero 1802 e) Boyne
e) Ocean f) Cleopatra
f) Caledonia 1805 g) 70 toplu bir bgka gemi

g) Protecteur 1757 173(-173¢




KAPARTOLAR :Gemilerde kullanilan havalandirma vegglerdeki kaporta ve
lumbuzlar.

Kaportalar gemi ambarlarini havalandirmagrklandirmada kullanilgn gibi korumada da
kullanilar.Orngin diimen dolabinin gi ve tamburalarini ygmur ve deniz suyundan
korumak icin Gzerlerine sizdirmaz kaportalar yapBu kaportalar eski gemilerdgagtan
modern gemilerde metalden yapilmaktadir.

Kalyonlarda ambar ve giriyerleri Uzerleri ga¢ 1zgaralarla ortaltrdd, boylece henk hem
de havalandirma temin edilirdi.

Buhar makinalarinin gemilere uygulanmasi ile kagdartla kullanildil yere gore cok dgsik
sekiller uygulanmgtir.

Lumbuzlar ise gemi bolmelerin havalandirmak ssklandirmak icin gemi bordalarina acilan
yuvarlak delikler olup dalgalarin teknenin iginengesini engellemek igin igten sizdirmaz,
kalin cerceveli yekpare pringten yapigtm. Bu ¢cercevenin tstinde ayrica camli bir kapak
olup bu kapak cerceveye megdele ba&lidir. Ayrica kapandy zaman sizdirmazlik contasina
lyice basmasi i¢in gozIu kelebek somunla U¢ adettaivardir.

AMBAR KAPAKLAR/I

Dumen Do[oél




Gemilerde kullanilan muhtelif donanimlar.

Geminin kullaniimasi veya gemideklarin yapilmasi esnasinda istifade edilmek, tayfala
istirahat ve emniyetini ggamak igin veya sadece sus olmak tzere tekneglamas olan
cesitli yapilar ve aletler, ggtli donanimlari tekil eder.

Donanimlar tekne ye glamca tespit edilmiolabilir.Bunlar el veya makine ile
calistirilabilir.En ¢ok goérulen ve en lUzumlu donaninalgrenellikle acik givertelerde
rastlanmasina ganen donanimlar su alti buinyesi de dahil olmak tUgerainin her hangi bir
kisminda bulunabilir.Donanim listelerinin hemen leansonu gelmez.Fakat bunlardan en ¢ok
gorulenler ve en muhim olanlar ( Modelde de buntahakkak géralir)burada

gOsterilecektir.

KURT AGIZLARI: Gemilerde en ¢ok bulunan en faydall olamdoimlarin banda gelir.
Kurt agizlarinin yapilgi kadirga ve kalyonlarin gasi ile ortaya ¢ikngtir.Elinizdeki kalyon
planlarina bakacak olur saniz teknenin bir coknaeidgisik sekillerde de kurt gzl
goreceksiniz,Bunlar kalyonlarda bilhassa direk somdarini tespit etmek icin parampet
icinde ana direk govdesinde nadiren de guverterigdegorebilirsiniz.

Modern gemilerde ise bordaya yakin olarak tamafta ki¢ tarafta babalarla rihtimagslaaman
halatlara yon vermek icin kullanilir.

Kurt agizlarn halatlarin babalara dizgin gitmesirglaa
Kurt agizlar genel olarak dokme demir veya dévme denuir.ol

Acik guverteler boyunca bordaya yakin olarak telkn@yatalarla veya percinlerle tespit
edilir. Kurt ggizlarinin halatin gegti kisimlari yarim yuvarlak ve temiz bijekilde tesviye
edilir. Busekilde halatin zedelenmeden kaymasiglasaBazi kurt gizlarinda da halatin
asinmasini dnlemek icin makara vardir.Bu kutizéarinda da makarali kurgez1 veya
tamburatall kurtgzi denir. Kurt&izlarn kalyonlarda ve kadirgalardgagtan modern
gemilerde ise demir ve princten yapllir.

Modellerde ise kalyonlarda ve kadirgalargagan ve az cilali modern gemilerde ise
kursundan yapilip siyaha boyanir.

Yatlarda krom renginde kayiklarda pringten yapilir.

n\ ¥ - — ’ - o
ALMAN INGILIZ INGILIZ YICTORY
KURTAGZ! KURTAGZI

A IR
[ )

: L] T e

4 \
— 10 | L ) J
; - : MAKARALAR

BABA YANINDA M AKARALI BABA

TAMBURATALI
c ‘ i d

KURTAGZI




Gemilerde kullanilan merdivenler

Bir yere ¢cikmaya veya bir yerden inmek icin yapginasamaklardir, kisaca ifadesi
budur.Fakat kullanilgh yere gore ¢cok dgsik isim vesekil alirlar.Gemilerde lumbargai
merdiveni,direk merdiveni,borda merdiveni, ambardneni,kamaralara giden merdivenler.
Bu merdivenler bulundiu yere gore, ip,cubuk demir,tahta basamaklardagtiu@u gibi
korkuluklari da (kiipgie) cok dgisik sekil alirlar. Burada bunlardan bir ka¢ 6rnek verin.

Basit ambar inig merdiveni
Kamaralara ingn merdiven
I9-20 y.y1lda yelkenli
gemilerde kullanilan merdiven
Merdiven basamaklarinin
muntazam olmasi igin yapilisi

Modern gemilerde gelik

merdivenler -

—

Bordo merdivenleri

a- Ip merdiven; b-Merdiven mataforasa

c- Borda mataforasi(ve seytan garmizi
(ip mendiveni) d- Xalyonlarda borda
pasamailarijee- Modern gemi borda
merdiveni

Degisik merdiven
puntelleri

)
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BABALAR: Babalarda kurt gizlari gibi gemilerin yaz gecilmez donanimlarindandir.

Kalyonlarda, kadirgalarda, takalarda ve cektirmodetort k@e agacgtan imal edilir.Boyanmaz
aynen gac rengi birakilir.

Modelde ise fazla vernik surtlmemeli mimkin mertetad olmalidir. Bir kere vernik
suridlmesi kafidir.

Modern gemilerde ise babalar dokme demir,genelBkiadirik olarak imal edilir, veya cift
baba olarak bulunur @ssik tipleri vardir.Gemilerde kullanilan babalarl&etelerde
kullanilan bazi babalar birbirine benzemez. Geklelliskele babalari tek ve bazilari kgza
gibidir.Buyuk gemilerde babalar genellikle siyahylbdir.Yatlarda ise krom rengindedir.

Babalar gemileri rihtima gandgl zaman her tirli hawartlarin da tuttgu gibi romoérkor
yedssine alinip ¢ekildéi zaman kirilmamasi igin cok @am yapilir.Burada dgsik baba
ornekleri verilmstir.
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MODELDE LEHIM KULLANIMI

Lehim Kalay ile kugun karsimindan meydana gelgtir. Lehim isi plastik ,P,V,C, ¢cikmadan
once bir § kolu halinde idi. Binalarin ¢ati oluklari ¢cinkodanvalet ve banyolardaki
rezervuar gig ve c¢ikglari kusun borulardan yapilgindan mutlak lehimsi olurdu.

Zamanimizda binalarda lehigi hemen hemen kalkmgibidir.

Bugiin lehim gi radyo ve televizyon tamirciiinin vazgecilmezsidir. Clinkd buttn direng ve
transistorler lehimle montaj edilir. Bilgisayarlaylerimizde kullanilan bircok elektrikli
cihazlarda lehimcilikgi vardir.

Gemi modellerinde de (Kalyonlar ve kadirgalar hakipdern sav@agemileri ,yolcu gemileri
ve ticaret gemilerinde lehingiiaz da olsa bile yinede gemi modellerinde bilhgasateller
(korkuluklar)lehim ile yapiimaktadir.

Amatdr modelcilerin ve hatta profesyonel modeldildgile zorlandgl en zor § lehim isidir.
Cunku punteller 1:100 olgende yukseklgi 10 mm redir. Her 10-12-15 mm re de bir puntel
vardir. Bu bir gemide ylzlerce demektir.Bunlaripsigek tek ayni boyda kesilecek ayni
aralikta temiz bigekilde lehimlenecek. Ve ayrica boyuna bir iki i@da tel muntazam
aralikla lehimlenecek.Bu lehimleri yaparken ufakdikkatsizlik evvelce yapilngilehimin
sokllmesine sebep olabilir. Onun igin profesyonedeiciler modelleri yiksek tcretlerle
yaptiklarindan puntelleri cok pahali olsa dahi niod#iikkanlarindan almayi tercih
ederler.Hatta bazilari daha da ileri gider Avrupasypars ederler, Clinki gemi modeldii
Avrupa’da bir sanayi haline gelgtir. Model punteller muhtelif 6lceklerde tek tek baigi

gibi Gizerinde bir ¢ok puntel basilgievhalar halinde de satilmaktadir.

Bir iki model yapacak amatdr modelci butcesi iy iBlrkiye’deki modelci dikkanlarindan bu
puntelleri temin edebilirler.

Bltcesi iyi olmayan ve modelin her bir parcasinemdi elem@i géz nuru ile yapmayi gérev
edinmi olan modelciler bu puntelleri de kendileri yapdeathr. Boylelikle el becerilerine bir
yenisini ekleyeceklerdir.

Normal bir gemi ne kadar buytk olursa veya ne k&datik boyda olursa olsun puntel
yuksekligi bir metredir. Bu yukseklik hi¢ bir zamangemez. Ancak puntelekli dezisir.

€<kl TIP ATESLE ISITILAN
HAVYA

BOBIN LEHIM METRE 151 LEHIM




Lehim piyasada bol miktarda vardir. Bunlar bobatifde satildii gibi metre §i de
satilir. Caplari ise bir milimetredengbar.

Gemi modelcilginde bir milimetre ¢apli kafi gelir. Bir metre atsa onunla dort bemodel
yapabilirsiniz . Cunku bir puntelin lehiminde kull@cainiz miktar bir toplugne bai
kadardir. o bile fazla gelebilir.

Lehim yapabilmek icin muhakkak havyaya ihtiyac vaidavya lehim ikisi birbirinden
ayrilmaz bir parcadir. Havyasiz lehim lehimsiz heaeymaz. Eskiden havyalar gite 1sitilarak
lehim yapilirdi.Simdi ise elektrikle 1sitilir.Havyalar piyasada digkgti 20 W ( Wat )
tanbglar 30-40-50- 60-75-100-150 Wata kadar ¢ikar. Gemmdel puntelleri 05 mm ince
telden olacgindan 30 W. havya kafi gelir. Ama 40 W.da alabiiis.

Havya ve lehimle hemen lehimest®yamazsiniz. Cunkl bu ikisinin gorevlerini tam
yapabilmeleri icin bir yardimciya ihtiyaclari vardDda ( pasta ) Eskiden havygain
temizlenmesi ve eritti lehimi agzinda tutabilmesi igin gadir kullantlirdi. Lehimi
yapstiracal yerde bir miktar sulandinimtuzruhu sirdl insani rahatsiz edecek duman ve
koku nerederlerdi. Onun igin kapal yerde lehim yapmakh@ssa ev icinde ) zor olurdu.
Simdi ise nsadir ve tuzruhunun yerini pasta agtm. Cubuk lehim,havya ve pasta
tamamlanmy simdi sira iyi ve temiz bir lehim yapmaya gektm.

Puntelleri istenilen boyda kesmeden dnce uzuncadgtan boya (0) zimpara ile veya ince
disli bir ege ile Gzerindeki parlakdl temizleyiniz. Sonradan telin ucunu keskiden meyda
gelen eziklgini yine bir ince dgli ege ile dizeltiniz.Sonra isteglniz puntel boyun da kesiniz.
Hem kestginiz puntelin kesilen kisimdaki hem de uzun teloundaki keski ezik§ini ince
disli ege ile tam dizeltiniz. Ve bylem butin punteller bitinceye kadar devam edecektir

Puritel boylarinin ayni olmasi i¢in bir mastar hiazsaniz 6lgcmenize lizum kalmadan
puntellerin boylari ayni olur.

ISINMIS HAVYA

PUNTEL

/

_LEHIMLEMEDEN ONCE , .
BU KISMADA PASTA SURUNUZ

ISINMIS KUPES TE

PUNTEL JVA RDAVELA

BACA, |
MERDIVENLERI

MERDIVEN



Simdi agaclari tek tek taniyalim
IHLAMUR: Turk modelcisinin birinci gacidir.Bilimsel adi. : Tilia dir. Yurmyak bir aactir.

Bolgesel adi. : Karadeniz bdlgesinde frambil adilivéOrta ve kuzey Avrupa’da ,Amerika’da
ve Asya’da yetiir. Turkiye'de bol olarak dgu Karadeniz kiyilarinda bulunur.Yakll olarak
otuza yakin tira vardir.

Baslicalari. : GUmgi thlamur
Blyuk yaprakh thlamur
Klcuk yaprakh thlamur
Kafkas thlamuru

Yaklasik olarak otuz 30—40 metre boyda sik dalli gar@ govde yapisi tag gorighii bir
agactir.Genc gacta koyu gri renkte olan kabuk duzdir.Sonralgni eenkte kisir
kabukludur.Diiz yapraklidir. Turlerine gore yaprakikltkleri degisir. Yapraklarin tst ytzu
gumisi beyaz ve tayludur.Cigg guzel kokulu ve kaynatilarak icilir.gak alginlgina iyi
gelir,Sari renkli gaclar grubuna girerse de rengi beyazimsi sah,gac ise kirmizimsi
saridir.Damarlari. canl ve belirli giidir.Gozenekleri cok kiclk oldiundan gozle
gorulmezler.lhlamur hafif birgactir.Ozgul girlig1 0,40 —0,55 arasinda gigir.Gereg olarak
yas ortamda c¢ok calir.Cok catlar.Kuru ortamda az gative azsekil degistirir.Yumusak
oldugundan rendelemsalemi ¢cok kolaydir.Rendelenen ylzey dizgiin ve parl&xic
yarilir.Gemi modelciiginde en iyi birsekilde ve her tarafinda kullanilabilir.Yuryak
oldugundan maket biga ile islemese ¢cok musaittir. Zimpara, sistreye ¢ok iyi geliryTu
yapmaz.Tekne dikaplamasi,gtverteler filikalar,kaptan koprisu iedkopriler,top taretleri
ve namlulari,babalar,can kuleleri,merdivenler kiigler,top lumbar kapaklari,ana direk ve
gabya cubgu ve bircok parca thlamurdan en iyi bakilde yapilir.Yan yana yagiirma
sisteminde,Ust Uste bindirme sisteminde,dolu kstgteminde en iyi bigekilde
kullantlir.Inlamur sanayide 6zellikle resim masaka planceteler yapiminda torna ve oyma
islerinde,makine modelcgi ve kalipgilginda ¢cok kullanilir.Ayrica kontratablalarin kor
agaclari ile kontraplak ve sunta sanayinde ¢cok afsliasif olarak kullanilacad zaman ¢ok
kuru olmasina dikkat etmek gerekir.
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Gurgen:ki tiri vardir: Ak girgen
Kirmizi glirgen
Kirmizi girgen: Bilimsel adi =FEGUS
Bolgesel adi Kirmizi gurgen,Firinh glrgen,veyaikayibi desisik adlar alir.

Avrupa ve Anadolu ve Amerika’'da yg#in kirmizi gurgen Turkiye'de Karadeniz’in kiyi
boyunca,Belgrat ve Istranca Ormanlarinda,MarmarBu@ainegol ve M.Kemal Rada
diger gzaclarla karik veya salt orman olarak,Ege ve Guney Anadolu’déayfda,Gavur
daginda,Goksun ddarinda orman olarak yeir.

Turkiye'de yetgen cinsi Avrupa’da yegene gére daha kullagdir. TUrkiye'de yetsen
kirmizi gurgenin boyu ortalama olarak 40 MetreyiubuGovdesi ¢cgunluk 20 metreye kadar
dalsizdir.

Gumdisi renkte ve diz kabukludur.
Yerli kirmizi gurgenin yapraklari daha buyuk ve lowaidir.

Meyveleri 2—3 cm. kadar uzunlukta dikenli ve kadehdirir. Olgunlginca agilarak iginden
meyve cikar.

Kerestesi dgal durumda pembe beyaz renktedir.Firinlandiktamesgengi kiremit
kirmizisina déner.

Yasli agaglarda 6z curtmyidurumdadir.
Y1l halkalari cap kesitte oldukca belirlidir.Sildamar izleri vardir.

Dogu kayini adi verilen yerli kirmizi girgen Avrupaykaina gore daha hafiftir.Ve 6zgul
agirh gl 0.57 —0.66 arasinda gigir. Digeri ise 0.65 —0.85 arasindadir.

Dogu kayini daha dizgun yapilidir.Ve az galFirinlandiktan sonra bu c¢giina daha da
azalir.

Asit kokuludur.Bu kokuglenirken bile duyulur.

Orta sertlikte bir gactir.Kolay slenir.Buharla ve sicakla biukmgemine elverlidir.Kiriima
direnci az fakatq direnci fazladir.Kalitesi yuksektir.Rendelenerzgy parlak ve
purtzsizdir.

Kirmizi girgende 80—100 yadan sonra bir yalanci gbbek glu. Bu &acin dgerini
azaltir.Memleketimizde mobilya yapiminda kullannf@naen geri bir agactir.Her ceit
mobilya sinde,merdiven basamak ve korkuluklarda,parkgdielerinde ,dilme ve soyma
kaplama olarak kontraplak yapiminda,araba ve ambateyiinde, kalipsierinde cok
kullantlir.

Kimyasal boyalarla dgsik renklerde boyanmaya elvglidir. Her csit cila ve vernik
islemleri bgari ile uygulanabilir.

Gemi modelcilginde kuru ve firinlanmiolmak veya ¢ok uzun bir zaman kuru bir yerde
bekletilmis olan girgenin modelinizin bir ¢cok yerinde,bilhassea direkler,tekne gi
tirizleri,kalyonlarda parampet iclerinde dogaai olarak kullanabilirsiniz.Omurga ve
postalarda kullanmayiniz,Ancak taka,cektirme vakapstalarinda ¢ pargali olarak
kullanabilirsiniz.Dger kisimlarda kullanma,yetegiaize balidir.

Akgurgen :Bilimsel adi. :BETULUS

Tiarkiye de ormancilar tarafindan sadece gurgenatiNandirilir. Gaziantep dolaylarinda it
disi veya citil ad1 verilir.

Akgurgen diinya tizerinde hemen biitiin Avrupa,Kafkdsyave Amerika ormanlarinda
yetisir.



Tirkiye de toplu durumda Karadeniz ve Marmara hélgede,6zellikle Trakya’da bulunur.

Akgurgen kuzey yarim kirenin iliman bélgelerindgiirais yirmiye yakin tart
vardir. Turkiye’de d@al olarak yetjien iki tirl bulunur.Adi akgtrgen [@a gurgeni

Akgurgen tepede ince sik dallarla cevrili dar tagimislU agactir. Govdesi genellikle
olukludur.Yirmi metreye kadar boy yapabilir.

Duz kabukludur.Gegiyapraklidir.Yapraklari kisa sapl basit ve yumtnigmindedir,Uclar
sivridir.

Meyveleri Uzeri yer yer ¢ikintilarla kapl ve ovaki bir kabukla kaphdir.

Beyaz renk grubugaclardandir.Renk beyaz veya sarimsi beyazdir.

Olgun odunlu bir gactir.Oz ¢abuk ciiriir. Cok kiiguik ofglindan gozle gorilmez.
Akgurgen siki yapili vegr bir ggactir. Ozgul girligi 0.75—0.90 arasinda gisir.

Cok calsir catlar ve ceker.Kullanmak icin iyi kurutulmasargkir.Nemli ortamda ve desik
havasartlarinda az dayaniklidir. Mekanik etkilere,stunti@ye ve gnmaya kag1 ¢cok
dayaniklidir.

Ak gurgenin gir oldugu kadar ¢ok sert ve siki bir yapisi olmasingikeslay
islenir.Rendelenince parlak ve purtzsiuz bir yizeyvAkgurgenden alinmgliki parcayi
birbirine surtildigl zaman parlak ve kaygan bir durum alir.Bu 6ggltien dolayi
surtinmeye vessnmaya kagi olan yerlerde orngn rende ve planya altlarinda ¢ok kullanilir.
Gugc yarilmasi ve sert olmasi wgranamasi dolayisiylagac tokmak ve dibek
tokmaklari,ayakkabi civisi,alet sapi yapiminda kokaniimaya elvesilidir.

Mobilyada tornaglerinde ve gmeli aplike parcalarin yapiminda kullanilir.

Modelinizin ¢ok kuru olmakarti ile ana direkler dtirizleri,parampet dongaci yerlerde
kullanabilirsiniz.Ancak kullanaganiz akgurgen parcalari ygpracainiz yere kumanda
etmesin Yani kendisi havartlarindan cafirken yapgtigl parcalari da caftirmasin.O
parcalara kumanda etmesin.

Omurgada kullanirken teknenin icigmus,yani motor ve elektronik techizat konulacakmi
gibi U¢ parga olarak kullaniniz.

Bas bodoslama omurga ve ki¢ bodoslama,postalar dagargibi Ui¢ parcadan yapilirsa
carpiima onlenmiolur.




Cam: Cok degisik turd vardir.

Kirmizi cam,Katran cami (sedir),Kara cam (ala cAmgrikan cami,Porsuk cam,Melez cam
gibi .Turtne gore Turkiye’'nin bolgelerine glamistir.

Kirmizi cam: Bilimsel adi- Pinus brutia

Guney Anadolu’da akgam veya beyaz cam diye biKmimizi cam daha ¢ok 1200 metre

kadar Akdeniz kiyilarinda ormanlar halinde bulunitiirkiye’de Ege ve Marmara bolgesi ile
Bati Anadolu’nuniskenderun ve Magaarasinda yeir.

Kirmizi cam kgir kabukludur.Kabuk rengi kirmizi kahverengidir.bCklari cgunluk pul pul
dokulurigne yaprakhidir.Yapraklari koyu yiédir.Kozalak meyvelidir.

Beyaz renk grubugaclardandir.Renk pembemsi beyazdir. G6bek odunlazagctir.Yillik
halkalari geni ve belirlidir. Gozeneksiz birgactir.Cok recinelidir. Hafif bir gactir.Ozgil
agirh g 0,40-0,50 arasindadir.

Govdesi genel olarak diizgin getiediginden kirmizi cam koknar ve ladine gore ¢ok
calisir.Hava etkilerine kar dayanikllgl ortadadir. Dgisik havasartlarindan etkilenir.Recine
kokuludur.Yumugak bir gzactir.Fazla budakhdir.Kolay yarilir.

Kirmizi gam mobilya i¢in uygun birgac deildir.Fakat son zamanlarda yasaatinda rengi
ve deseni icin bol miktarda kullaniimaktadir.

Model yapiminda recginesiz ve budaksiz kisimlariadetinizin bir cok yerinde
kullanabilirsiniz.

6-X1¢ havuz ve pusula
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Disbudak: Bilimsel adi FRAXNUS
Bafra dolaylarinda cinar,Alanya ¢evresinde Akgacadenir.
Avrupa,Anadolu ve kuzey .Amerika’da bulunur.

Tarkiye'nin hemen her bolgesinde,6zellikle Karadekiyilarinda ve Bolu,Kastamonu,Bursa
ormanlarinda bol olarak bulunur.Altgibese yakin tira vardir.Bunlardan Turkiye'de yetn
sunlardir.

Dalgali dgbudak
Cicekli disbudak
Zeytin dsbudak
Adi disbudak

Marmara bolgesinde ve Bulgaristan’da yeti dalgall dibudaklarin kagik damarlarla susli
kaplamalari dgerlidir.Gens tacli ve bol yapraklidir.Dizgin govdesi 30—40 rapérkadar
boy ve bir metreye kadar ¢cap yapabilir.Kumi ve acgik gri renkte kisir kabukludur.Yapraklari
5—10 cm. boyunda bir damara dizili olarak ve 7—alessi bir araya kiimelengrgruplar
halindedir.Meyveleri 20-22 mm. boyunda ki¢ik takkrden dokunmgiuzun sarkac
bicimindedir.Beyaz,sarimsi beyaz veya kirli beyaR&yaz renk grubundakgaclara girer.

Olgun odunlu bir gactir.Genellikle 60 yandan sonra gébek odun meydana gelir.Cok belirli
ve keskin damar susleri vardighk agaclar grubuna giren ghudain 6zgul &irligr 0.70-80
arasindadir.

Gerek kuru ve gerekse nemli ortamda ¢okekal degistiren ve az ¢agan bir &actir.Kuru
ortamda ¢ok,nemli ortamda orta derece, acik hagadkyanikhdir.Sturtinmeye kadirenci
cok ustundur. Zararh bocekler kolayca yikimlayarSart ve siki dokuludur.Duizgin dokulu
Ozellikle ds odunu kolaysglenir ve yaralar.

Uzun lifli olan dgbudak buharlama yoluyla kolayca bukulebilirs@dunu ¢ok esnektir.Bu
Ozelliklerinden dolay! gbudak 6zellikle bulkme mobilya,Kayak yapimi,tek&rigpiti,dimen
dolabi, i¢ dgrama glerinde ¢ok kullanilir.Mobilya alaninda kaplamaralada geni yer
tutar.

Kimyasal boyalarla boyanmaya ve cilalanmaya cokmldir. Gemi modelcilginde ana
direk,gabya cubgu ve babafingo cubuklari yapiminda rahatca kulldinsiniz. Teknenin
diger kisimlarinda ise modelcinin becerisine goreyieeinde kullanilabilir.

Teknenin dy tirizlerinde esnek olmasi bakimindan ¢ok guzelakulabilir. Tekne dy
kaplamasinda dazer 2—2,5 mm. bigtirebilirseniz kullanabilirsiniz.

Bir diimen dolabinan
pargalari ve montaja

I- Dolap gobegi -

2- Kollar

3- Ispitler

4~ Parmak(kol)ve ispitlerin montaji
5- Kasnak plakasi (Piring)

6~ Gobek cemberi

7- El tutamaci montaja




Ceviz: Bilimsel adi: JUGLAS

Ceviz dunya Uzerinde orta ve giiney Amerika’'da,Kslkala,Mancurya,
Kore,Yenigine,Filipinler,Arjantin.Peru,Kolombiya.yistralya, ve Avrupa’da yair.

Tarkiye'nin 6zellikle Karadeniz kiyi bolgelerindeplu olarak dier bolgelerde danik
durumda bulunur.Cevizin ystigi bolgelere gore pek cok gdi vardir.

Turk cevizi
italyan cevizi
Kafkas cevizi
Amerikan cevizi
Afrika cevizi

Ceviz gen tac gorungli 15—20 metre boy ve govdesi bir metreye kadaryggabilir bir
agactir.Acik gri renkli kgir kabukludur.Grup yapraklidir.Kendi adi ile anilaeyvesi taze
iken yssil kabuklu kabuklari kuruyup dékuildikten sonraradian esas meyveyi icinde
saklayan sari renkte kabuklu meyve cikar.Meyvekilezzetli olup normal yengii gibi tath
ve yemeklerde de kullanilir.Meyve kuruyunca&hgair.Kdylerde meyvesinden ga
cikarihr.Cevizin cgitlerine gore rengi cok desik tonlar tgir.Genel olarak gri kahve,gri
kizildir.Kahverengi gaclar grubuna girer.%a agaclarda govde ici ¢cirtngihaldedir.

Yillik halkalar arasinda sertlik belirsizdir,Dament damar arasi ayni sertliktedir.Hafif veya
orta &irlikta olan cevizin cinslerine gorgiai g1 da dgismektedir.Ortalama olarak 6zgul
agirh g 0.64—0.68 arasindadir.

Kuru ortamda ¢ok dayaniklidir.Nemli ortamda faziég@hmaz.Orta sertliktedir.Rendelenen
ylzey purtzsiz ve parlaktir.Hafif baktlgendir.

Ceviz gerec olarak gerek renginin guzglie gerekse fizik 6zellikleri dolayisiyla mobilya
alaninda c¢ok aranilan ve kullanilan biagtir. Masif olarak i¢ mobilyada,oyma ve torna
islerinde tercih edilir.Ayrica modelcilik ve heykdigte de aranan birgactir. Koklerinden ve
Ozellikle urlarindan elde edilen kak desenli kaplamalari ile,parcagleme tekngine gére
cok guzel gorangler kazanilir. Gencgaclarin kerestesi makbul glilir.

En iyi renk ve desen olan turleri Turk ve Kafkasizkeridir. Modelinizin her yerinde
direklerde ,serenlerde ,civadra ve guverte kaplardasen iyi birsekilde kullan tirizlerinde
ve tekne dy kaplamasinda da bigtirebifgniz taktirde rahatlikla kullanabilirsiniz.

Modelinizde ceviz rengi kullanagmiz yerlerde ceviz rengine boyamaya Iizum kalmadan
esas ceviz citalarini kullanabilirsiniz.




Maun:Bilimsel adi: 8/IETENIA MAHAGONT

Maun sicak iklim gacidir.Dinya tzerinde ygtigi yerler Bati Hindistan,Bati Afrika,orta ve
guriey Amerika,Meksika ,Kiba,Jamaika, Sandomingai&uala,Nigaragua, Tabasko,
Filipinler,ispanya ve Avustralya’dadir. Tirkiyede getez.

Maunun bir cok ¢gdi vardir.Bolgelere gore isim alan ve turleringilen ortak adi
maundur.Ticarette ise: Afrika maunu ,Kirmizi maumgikan maunu,Sari maun,Hindistan
maunu,Pramit maun,Akaju,Sateri maun olarak sainlirl

Maun diizgun govdeli,gentac gérungli ve bol yapraklh bir gactir.Yaklgik olarak 30 metre
kadar yukseklikte bir metre capindgag govdesi vardir.Kir kabukludur.Kendine 6zgu
kozalak meyvesi vardir.

Kizil renk &ac grubuna girer.Y1l halkalari siki yapih ve b&itdir.Genellikle gir bir agac
olan maunda 6zgulgalik turlerine gore 0.60—0.90 arasindgge.

Maun masif olarak az c¢alr.Az sekil degistirir.Cok dayanikli bir gactir.Nem ve bdcek
etkilerinden kolay yikamlanmaz.Sert bir yapisi vakthsken daha yumgak olan maun
kurudukca sertkgr. Bu arada renginde de koysiaa olur.

Tartne gore ¢gunluk fazla kawyik elyafli oldygundan zorglenir. Fakat glenen yiizey
parlaktir.

Mobilya alaninda masif ve kaplama olarak ustinliteti sebebiyle ¢ok kullanilir gardan
gelmesine ve pahali olmasingmaen bir¢cok kerestecide buyik kalaslar,tahta vedata
halinde bulunabilir.

Birinci diinya sav@igemilerinin guiverteleri maun kaplama idi .Ogive(Yavuz zirhlisi)

Bulabildiginiz ve istedginiz ebatta bicginiz veya bictirebildginiz taktirde modelinizin
hemen hemen her yerinde rahatlikla kullanabilissBoyasiz vernikli teknenin glkaplamasi
direkler tirizlerde rahatlkla kullanabilirsiniz.

Ancak maket biga ile kesmesi zor oldtundan ¢ok ince dii testere ile kesebilirsiniz.




Kestane: Bilimsel adi : CASTANEA

Kestane Avrupa’nin Yunanistan,Arnavutluk,Yugoslavgdspanyada Amerika'da ve
Japonya’da yegmektedir. Tlrkiye’de Marmara ve Ege bolgelerindgidek olarak
Karadeniz'de, Trakya boélgelerinde ormanlar halindasy.Ona yakin turd vardir.

Anadolu kestanesi
Avrupa kestanesi
Amerikan kestanesi
Japon kestanesi

Ormanlar halinde yefen kestaneler gentac goéringlt boylari 40 metreye caplari 50—60
cm. kadardir.Ygl kestane gaclarinda kabuk kahverengi ve kiwdir.Yapraklari kisa sapli ve
mizrakseklindedir.

Meyveleri dikenli bir kabuk i¢cinde olgunja.Her dikenli kabuk i¢cinde 4—5 kestane
vardir.Kestaneler olgurganca dikenli kabuk acilarak ¢cok koyu kahverengit&esler
dokulur.Cok lezzetlidir.Kebabi kanmasi veekerlemesi yapilir.

Kestane sari renk grubuna girer.Sari kahverendgidibek odunu daha koyu renklidir.Cap
kesitte yillik halkalar belirgindir.Genel olarak@mgirlikta bir azgactir.Ozgul girligi 0,40—
0,75 arasinda gesir.Az calisir.Degisik havasartlarina gére ¢cok dayanikhidir.Tanen
bakimindan zengin ofu parazitlere kar korur.Ozellikle su icinde ve nemli ortamda
dayanma gicu fazladir.Mekanik etkilere katayaniksizdir.Kolayienir ve kolay
yarilir.Uzun lifli ve bukulgendir.

Cok kolay slenen kestane rendelenen ylzeyde diizgln ve parlgkini verir.

Gemi ijaatinda bilhassa bati Karadeniz'de Takalar,Cektemkayiklar,vesimdide Yatlar
kestaneden yapilir.

Kurcasilenin tekkedninde yapilan Golden Hint turist tekirae kestaneden yapilghr. Su ici
calismalarinda,yap! malzemesi olarak i¢ ve dssramada,mobilyacilikta ve salon
parkelerinde bol kullanilir.Su iginde dayanma giegahip oldgundan figicilikta ¢ok
kullanilir.Bikme mobilya icinde aranan bigatir.Sara kahverengi kaplamasi cokgdoelir.

Modelinizin her yerinde isteginiz ebatlarda bicggiiniz veya bigctirebildginiz taktirde
kullanabilirsiniz.

SURMEMNE TAKAS!
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